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 شرکت توسعه آهن و فولاد گل گهر 

 شرح خدمات
 توزین هوشمند 



 

 مقدمه -١

ها   از مهمترين چالش ترين نقش را در هر واحد صنعتي ايفا ميكند، بهبود مستمر و كنترل اين سيستم نيز يكي بخش توليد، اساسي

توليد ميشود، بنابراين كارايي سيستم   هاي يك واحد صنعتي صرف سيستم طرفي عموما سهم بالايي از هزينهدر صنايع است. از  

كارخانجات، همواره به دنبال استقرار فرآيندهايي هستند تا   توليد اثر مستقيمي بر نرخ بازگشت سرمايه دارد. از همين رو است كه

 .سازي نمود هاي مختلف پلنت صنعتي پياده دقيق آن را در گلوگاه گيري براساس آن بتوان رهگيري محصول و اندازه

ميشوند. از جمله مسائل   هاي كاري جا به جاه  در شركت توسعه آهن و فولاد گل گهر، مواد با استفاده از نوار نقاله در بين ايستگا 

آنلاين نوار نقاله ها است. اين توزين از جهات   توزينمهمي كه شركت توسعه آهن و فولاد گل گهر با آن دست به گريبان است، مسئله  

 :عبارتند از زيادي داراي اهميت بسزايي است. از جمله مهم ترين اين دلايل

 است.سيستم هاي توزين )وير( نوارهاي خروجي ملاك محاسبه ميزان تناژ توليدي  •

 يكي از پارامترهاي مهم در كنترل فرآيند توليد، تناژ خروجي و نيز نسبت گندله به اسفنجي مي باشد.  •

توليد و واحد انبار   دقت سيستم هاي توزين نوار نقاله نقش بسزا و مستقيمي در هم نهشتي آمارهاي ارائه شده توسط واحد •

 عمل مي آورد.   داشته و از بروز اختلاف در تناژ توليد شده و آمار محصول انبار شده جلوگيري به

توزين ورودي و خروج ي   با توجه به موارد فوق، اكنون به موضوع اصلي اين گزارش توجيهي و چالش موجود در در سيستم هاي

 .ميپردازيم شركت توسعه آهن گل و گهر و لزوم انجام پروژه سيستم توزين هوشمند بار نوار نقاله

 چالش هاي موجود در سيستم هاي توزين ورودي و خروجي شركت و لزوم انجام پروژه -٢

به سمت محل دپو ترخيص ميشوند كه به دليل حجم بالاي توليد روزانه و توليد پيوسته،   سپس  و   در حال حاضر هر كارخانه توليد

.  وضعيت كاليبره سيستم هاي توزين نوار مقاله )بلت اسكيل(، به علل اشاره شده در بالا بسيار حائز اهميت مي باشد  دقت و پايداري

از دقت و صحت عملكرد سيستم هايعليرغم اهميت موضوع فوق، چالش هايي در   توزين نوار نقاله    خصوص اطمينان هميشگي 

سيستمهاي توزين موجود ، براي نظارت    موجود در سايت وجود دارد كه موجب ميشود تا استقرار يك راهكار آنلاين و فناورانه در كنار

 .مي گردد  بر تناژ عبوري از نوار نقاله، داراي اهميت باشد كه در ادامه به تفصيل بيان

از جمله وضعيت روليك  دقت و پايداري كاليبره سيستم هاي توزين نوار نقاله تا حد بسيار زيادي تابع شرايط مكانيكي نوار نقاله،  -١

اسپلايس نوار و نحوه ريزش مواد بر روي نوار مي باشد.    هاي ناحيه توزين، وضعيت كشش نوار، وضعيت انحراف نوار، سالم بودن و عدم

جمله معيوب و نامتقارن شدن روليك هاي ناحيه توزين، اسپلايس نوار، انحراف   لذا در صورت تغيير اندكي در هر يك از موارد فوق، از

توزين و نوساني شدن فيدر خروجي، مي تواند وير را از كاليبره خارج كند. به عنوان مثال در حال    نوار، تعويض روليك هاي ناحيه

ويرهاي    انات بسيار زياد فيدرهاي خروجي واحدها مي باشد كه تاثير مستقيمي بر كاليبرهچالش هاي اصلي موجود نوس  حاضر يكي از

و ترميم نوارها و نيز معيوب شدن روليك ها از جمله موارد روتين در از كاليبره خارج شدن ويرها مي    خروجي دارد. همچنين انحراف

 .باشند



 

كاليبره و دقت سيستم   در حال حاضر، فرآيند تست با مواد )كاميون تست( به عنوان تنها راه موجود فعلي جهت پايش وضعيت-٢

فرآيند كاميون تست به صورت مدون و منظم   هاي توزين نوار نقاله مي باشد كه لازم است حداقل هفته اي يك بار انجام شود. انجام

آن معمولا به دلايلي همچون، شرايط نابسامان كوره، شارژ كاميوني    ضرورت بسيار زيادي در پايش سيستم هاي توزين دارد كه انجام 

ناشي از قطع خروجي، نوسانات فيدر خروجي، شرايط فرآيندي و ... به تعويق افتاده و    و كمبود ماشين آلات، افزايش دماي خروجي

  در   لذا.  كند  مي  مواجه  جدي  چالش  با  را  توزين  سيستم  وضعيت  قيقد   و  منظم  پايش  موضوع  اين  كه   نميشود  به صورت منظم انجام

  همراه  مديدي  مدت  براي  توليدي  تناژ  ميزان  لذا  و  نداشته  وجود  آن  رصد  امكان  باشد،  شده  خارج  كاليبره  از  توزين  سيستم  كه  صورتي

 .بود خواهد خطا  با

  دلايل  به  شوند، مي انجام نقاله نوار توزين هاي سيستم دقت سنجي صحت براي كه تستي كاميون فرآيندهاي حاضر، حال در -3

 دومينوي موجب توانند مي  ويرها،  به اصلاحي ضريب اعمال براي  آنها نتايج از استفاده صورت در لذا  و  بوده خطا داراي بعضا  متعدد، 

  مواد ريزش يا و خروجي فيدر نوسانات  و  ورودي فيدرهاي نشتي به توان مي  دلايل اين جمله از. شوند توزين  هاي سيستم در خطا

  لازم. نمود اشاره انساني  خطاي و توزين سيستم روي از عبوري مواد  صحيح آوري جمع عدم  تست، هاي  كاميون بارگيري م هنگا  در

  محتمل بسيار شده  اشاره دلايل  به تست كاميون فرآيند انجام حين خطا بروز كاليبراسيون، واحد تجربه به بنا كه، است ذكر به

 .است

 ميانگين  صورت  به  فرآيند  اين  و  نيست  انجام  قابل  نيز  مداوم  صورت  به  تست  كاميون  اجراي  ،٢  بند  در  شده  اشاره  دلايل  به  توجه  با -4

  خطاي ، آن شدن خارج كاليبره از يا و نقاله نوار توزين سيستم در خطا بروز صورت در لذا ميشود، انجام( بيشتر  بعضا  و)  روز ١٠ هر

 .شوند  مي گزارش اشتباه صورت به  بعدي تست كاميون تا  انبار و  توليد آمارهاي  لذا و نشده  مشخص وير گيري اندازه

  برنامه توقف تا  وير كاليبره و تعمير امكان نقاله، نوار توزين سيستم شدن خارج كاليبره  از و اساسي و فني مشكل بروز صورت در -5

 .نمود برطرف را وير خطاي توان نمي لذا و  نبوده پذير امكان سرد توقف يا و شده ريزي

 كاميون فرآيند مرتبه 3 حداقل است لازم نباشد،  جدد م كاليبره نيازمند  اينكه فرض با  توزين، سيستم در خطا بروز صورت در -6

 .شود مي محسوب چالش يك 3 و  ٢ بند  در شده  اشاره  دلايل به موضوع  اين كه شود انجام دقيق اصلاحي ضريب كشف براي تست

  و  نبوده پذير امكان پيوسته صورت به وير پايش روزانه، صورت به تست  كاميون  انجام امكان عدم  علت به شد،  گفته كه همانطور  -7

 از ناشي  شركت، مالي   زيان و ضرر موجب هم و نموده خارج كنترل از را سيستم تواند مي فرآيندي لحاظ  به هم خطا بروز صورت در

  علت به)  مورد يك در حتي و  داده روي مرتبه چندين مورد اين  .شود...   و ريميت توليد احيانا و   تناژ كاهش  و فرآيند كنترل  عدم

 .  است شده محصول سوختن و  خروجي دماي حد از بيش افزايش موجب( وير دقت عدم

 شده ارائه موجود هاي تكنولوژي از گيري  بهره و هوشمند و نوآورانه شهاي رو بكارگيري  با است لازم شده اشاره موارد به توجه با  لذا

  و  آنلاين رصد  امكان و كاسته  خطا بروز  و اتلافي  هاي  زمان اشاره، مورد  هاي هزينه از ممكن جاي  تا  بنيان دانش  هاي شركت توسط

 .نمود فراهم  را سايت نقاله نوار توزين هاي سيستم كاليبره وضعيت دقيق



 

 فاز بندي پروژه 

 ي فاز مطالعات و طراح •

  (Health Check)عوامل موثر در دقت آن يو بررس وستهينوارنقاله پ  نيتوز ستميس قيمطالعه دق -

 ا يروز دن يها يكاهش خطا و تكنولوژ ي و روش ها نيتوز يها ستميانجام شده در حوزه س قاتيمرور و مطالعه كامل تحق -

  نيتوز ستميعوامل بروز خطا در س يي نوار نقاله شركت توسعه آن و فولاد گل گهر و شناسا نيتوز ستميس ي دانيو مطالعه م يبررس -

 در محل كارفرما   يفعل

  يكاهش خطاها يبرا ياصلاح يكارفرما و ارائه راهكارها نيتوز ستميمطالعه شده با خط نوارنقاله و س يروش ها قي تطب -

 ي فعل نيتوز ستمي دقت س شيشده و افزا ييشناسا

 يريدقت اندازه گ شي و افزا نيتوز ستمياز س يناش يبا هدف كاهش عوامل بروز خطا  ديجد نيتوز ستميس كي يطراح -

 مرتبط با آن نهيو كاهش هز ونيبراسيبا هدف كاهش دفعات كال وني براسيو نوآورانه كال  د يجد يمطالعه و ارائه روش ها -

 كارفرما  دييدر صورت تا يشنهاديانجام اصلاحات پ  يو مشاوره با كارفرما در راستا يهمكار -

 نقاله با دقت بالا  نوار نيتوز ستميو ساخت س يطراح -

 تست ونيو كاهش دفعات كام وني براسيكال يبرا يارائه روش -

 ساخت و نصب محصول   فاز •

 كارفرما  دييدر صورت تا  ديجد نيتوز ستميساخت و نصب س -

 د يجد ن يتوز ستميس يتست و راه انداز -

 : پروژه  ازيمورد ن  زمان •

 باشد.   يماه م ١٢ساخت، نصب و تست  ،يطراح ق،يانجام مراحل تحق يبرا يشنهاديزمان پ  مدت
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 1 فولادی  صنایع  در  نقاله  نوار  روی   از  عبوری   مواد  تناژ  گیری   اندازه  جهت  جهان  در  روز  شده  بکارگیری   های   روش  انواع   گزارش  و  بررسی  1%
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 2 گزینه  بهترین   پیشنهاد   و   یک   هر   ضعف   و   قوت   نقاط   ارائه   شامل   نقاله   نوار   روی   از   عبوری   اسفنجی   آهن   و   گندله   تناژ   گیری   اندازه   جهت 1-1-1  بند   در   اشاره   مورد   های   روش   بکارگیری   امکان   بررسی  1%

 3 آن   بهبود  جهت  احتمالی  راهکارهای  ارائه  و  1-1-2  , 1-1-1  فاز های   روش  از  یک  هر در  پژوهشی  تیم  توسط  شده بکارگرفته نوآوری   ارائه  1%

 4 مطالعاتی  فاز  جامع  گزارش  دفترچه   ارائه  1%

 
 

 
 %6  

 1 پژوهشی  تیم  پیشنهادی   یا  انتخابی  روش  از  مطالعاتی  فاز  در  مصوب  راهکارهای DIAGRAM  BLOCK  بلوکی  دیاگرام  ارائه  1%
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 2 شده   ارائه   شده  پیشنهاد  یا  شده  انتخاب   راهکار  محاسبات   دفترچه  و  استفاده  مورد  های  الگوریتم  استفاده،   مورد  تجهیزات   سازی،  پیاده   فناوری  یا  روش   ارائه  3%

 3 استفاده   مورد  تکنولوژی  و   تجهیزات   جانمایی   نقشه  تهیه  1%

 4 پایه   طراحی   فاز جامع گزارش   دفترچه  ارائه  1%

 
 
 

 
10% 

 1 (نیاز  صورت   در)   پایپینگ  و  مکانیک  اجرایی   های  نقشه  تهیه  2%
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 2 (نیاز  صورت   در)   دقیق  ابزار   و  برق  اجرایی   های  نقشه  تهیه  3%

 3 (نیاز  صورت   در )   سازه  و  سیویل  اجرایی  های  نقشه  تهیه  2%

 4 متریا  لیست تهیه  1%

 5 تجهیزات   دیتاشیت  تهیه  1%

 s اجرا   زمانبندی برنامه  1%
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 2 لازم   قطعات  و  تجهیزات  تامین  10%

 3 لازم   افزار   سخت   و  افزار   نرم  سازی آماده  15%

 4 الکتریکال  و  مکانیکال   تجهیزات  ساخت  20%

 5 نقاله   نوار  یک  روی  بر  تجهیز  نصب  4%

 
 
 
 
 

30% 

 1 درصد   0.2  گیری   اندازه  دقت  با  شده  ساخته  محصول  عملکردی   تست  8%
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 2 ( آن  با مقایسه و کب فید گرفتن جهت)  فعلی  توزین سیستم   به شده  ساخته  محصول   اتصال  5%

 3 نقاله  نوار  انحراف  و  خارجی  جسم   شناسایی  فعلی،   توزین سیستم   شدن  خارج  کالیبره از تشخیص  و شناسایی  افزار  نرم  اندازی راه  4%

 4 نوار  انحراف   و فعلی توزین سیستم   شدن  خارج کالیبره  از تشخیص  و  افزارشناسایی نرم   عملکردی  تست و  یادگیری  10%  
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 5 نیاز   مورد  حاتل اص  انجام  2%

 6 تجهیزات  فنی  مدارک  و ها دستورالعمل  ها،   بوک  فاینال  تحویل  1%

 


