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 ارائه راه کار جهت جداسازی آهن اسفنجی از گاز احیایی در فرایند احیای آنی موضوع طرح/پروژه:

 شرح مسئله 

  COشرح مسئله:  در فرایند تولید آهن اسفنجی از کنسانتره و نرمه به روش احیای آنی ، ذرات کنسانتره و گاز احیائی حاوی  -1

از بالای کوره و ذرات    O2Hو    CO2 CO ،H ،2شوند و پس از انجام فرایند احیا، گاز حاوی  از بالای کوره وارد می   H 2و  

میکرون  با    100شوند. ذرات جامد خروجی از پایین کوره دارای ابعادی کمتر از  کنسانتره احیا شده از پایین کوره خارج می

بار گیج( و دبی جریان    2بار )  3درجه سانتیگراد، فشار    1000باشند. در این فرایند گاز احیایی با دمای  می  80Kمیکرون =60

در داخل کوره جریان دارد. بنابراین نیاز است گاز احیای خروجی از بالای کوره که حاوی ذرات جامد    21000(  h/3Nmگاز )

در حد نانومتر می باشد تمیز شود تا مجدد در فرایند استفاده گردد. همچنین ذرات جامد احیا شده که در پایین کوره جمع  

ی جداسازی ذرات جامد موجود در گاز خروجی و جداسازی ذرات محصول  آوری شده و از کوره خارج گردد. به همین منظور برا

پایین کوره مکانیزم و سیستم جداسازی طراحی گردد تا هم گاز احیای تمیز و قابل استفاده گردد و هم ذرات نانومتری محصول  

خروج گاز احیایی پایین کوره   در گاز خروجی بازیابی گردد و همچنین محصول نهایی پایین کوره عاری از گاز خارج گردد و از

جلوگیری شود و محصول نهایی جمع آوری شود. شایان ذکر است ذرات کنسانتره احیا شده در دماهای بالا بسیار فعال و واکنش  

 پذیر هستند و قبل از ورود به هوای آزاد باید هم دما با محیط شده باشند. 

 ماه   3مدت زمان پیش بینی شده برای انجام پروژه:   -2

 

 اهداف اجرای طرح 
 میکرون از گاز احیا شده بالای کوره  1جداسازی ذرات فاین کمتر از  -1

 جمع آوری محصول در خروجی از کوره   -2

 موارد اثر بخشی طرح 

 کاهش مصرف مواد و انرژی ☒کاهش آلودگی محیط زیست    ☐محصولات    افزایش کیفیت    ☒کاهش هزینه های تولید    ☐

 جایگزینی مواد اولیه مناسبتر ☐تکمیل حلقه های تولید    ☒کاهش ضایعات و استفاده مجدد از آنها    ☐

 بهینه سازی فرایند تولید ☒

 PFD    ☐P&ID         ☒Final Book☒نقشه     ☒ مستندات 

 ضرورت انجام طرح/پروژه: 

باشند، به دلیل سبک بودن  میکرون در تماس با گازهای احیایی می  100توجه به طراحی کوره احیای آنی که در آن ذرات کمتر از  با  

ذرات جامد نانو موجود در فرایند، همراه با گاز احیایی از سیستم خارج می شوند که با خروج این ذرات به همراه گاز احیایی در ادامه  

این ذرات  فرایند مشکل ایجاد می کند و همچنین باعث کاهش راندمان تولید به دلیل خروج این مواد می گردد بنابراین نیاز است تا  

 از گاز احیایی جدا شوند و گاز تصفیه شده وارد مراحل بعدی شود. 

بار( نیاز است تا مکانیزمی طراحی گردد تا ذرات جامد محصول خارج    3در قسمت پایین کوره به دلیل فشار بالای گاز کوره )حدود  

گردد ولی گاز احیایی از سیستم خارج نشود تا هم امکان ذخیره سازی و انتقال محصول باشد و هم از مشکلات نشر گاز به محیط 

 جلوگیری کرد. 

 درخواست کنندگان موضوعات تحقیقاتی:

 درخواست کننده 

 نام نام خانوادگی: 

 امضاء 

 مدیر مربوطه 

 نام نام خانوادگی: 

 امضاء 

 معاون مربوطه

 نام نام خانوادگی: 

 امضاء 

 بررسی کنندگان موضوعات تحقیقاتی:

 
 تاریخ: فرم درخواست طرح تحقیقاتی 



 

 FO1080-01کد مدرک: 

 رئیس تحقیق و توسعه

 نام نام خانوادگی: 

 امضاء 

 مدیر امور مهندسی 

 نام نام خانوادگی: 

 امضاء 

 معاون توسعه و مهندسی 

 نام نام خانوادگی: 

 امضاء 

 


